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PRQJET D AMENDEMENTS AU REGLEMENT TYPE SUR LE TRANSPORT
DES MARCHANDI SES DANGEREUSES

Autres questions relatives aux enball ages et aux GRV

Epreuves d' étanchéité pour |les aérosols et
les petits récipients contenant du gaz

Transm s par |"'expert de |'All enagne

1. I nt roduction

L' épreuve du bain d' eau chaude en tant qu'él énent de |'essai des
réci pients a pression renonte aux débuts de |eur production en quantités

i ndustrielles, il y a quelque 50 ans, et rien n'est venu la nodifier par
la suite.
L'essai de |'étanchéité et de |'intégrité des récipients renplis sous

pression par cette méthode a abouti a un niveau acceptable de qualité et de
sécurité en ce qui concerne |le stockage, le transport et |a manipul ation

Toute amélioration de |'efficacité du bain d' eau chaude était
enti érenent du ressort de celui qui procédait a leur renplissage. O cette
mét hode d' épreuve présente aussi quel ques inconvénients, touchant |a sécurité,
| ' écologie et |'économ e
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Les carences de | a sécurité apparaissent dans |'absence d' une indication
du tenps de détection, dont résulte une incertitude quant a la sensibilité
de la méthode d' épreuve. Le tenps nécessaire pour détecter |es récipients
présentant des fuites est de |'ordre de quel ques secondes pour |es productions
en séries typiques. Dans |a nesure ou |la détection du manque d' étanchéité des
réci pients est visuelle, des études scientifiques ont révélé un grand manque
de fiabilité (perte rapide d' attention).

Au point de vue de |'écologie, |les aspects critiques sont |a
consonmmati on consi dérabl e d' énergi e, pour chauffer le bain d eau, et les
dépenses |iées au volunme d' eau polluée par |es récipients non étanches.

L' application de systénes conpl exes de gestion de la qualité, avec un
chevauchenent de contréles de la qualité des produits sem -finis et des objets
achet és, contr6l es exécutés généralenent a |'extérieur des entreprises de
renpl i ssage, rend de plus en plus dispendieuse |'application de cette néthode,
particulierement quand |a détection des fuites occupe du personnel

Les méthodes nodernes de gestion de la qualité nettent en oeuvre des
procédés autres que le bain d' eau chaude. Ceux-ci recouvrent des controles
de la qualité tant de la fabrication des constituants des récipients que de
| eur assenbl age par celui qui les renplit.

De nouvel | es mét hodes d' épreuve d' étanchéité sont appliquées en
Al'l emagne depui s pl usieurs années, pour un grand nonbre de récipients a
pression, qu'ils soient d une piéce, en alumnium ou en trois él énents de
t6le mnce. La nouvelle nméthode utilisée repose sur |la nesure, sensible, de la
di fférence de pression dans un capuchon d' épreuve placé a la partie supérieure
du récipient, a la tenpérature anbi ante.

La sensibilité de | a nesure de pression se caractérise par la
détection d un taux de fuite cing fois noindre que dans |'épreuve au bain
d' eau. Cette sensibilité conpense |la noindre pression intérieure due a
| " exécution a |'épreuve a |a tenpérature anbiante. (Relativenent au débit de
fuite dans |'épreuve au bain d' eau chaude, on estinme que dans |'état actue
de la technique la sensibilité est de 102 nbar.l/s, équivalant a 2 bulles de
di amétre de 2 nmm par seconde.)

La principale raison de défaillance des récipients étant a |eur
surrenpl i ssage, cette nouvell e nméthode d' épreuve d' étanchéité s'acconpagne
d' un contréle a 100 % de | eur masse. Les opérations sont conpl étées par des
contrdles qualité des produits sem -finis et des constituants et, surtout,
par des épreuves de pression du corps des récipients, selon des plans
d' échantil |l onnage al éatoire.

Tous les él énents de cette épreuve de qualité font partie de systéenes
de gestion de la qualité approuvés et vérifiés par |'autorité conpétente.

Les enseignenents positifs tirés de ces nouvell es nméthodes de contréle
de la qualité justifient |'adoption de dispositions réglenentaires, répondant
au progrés des sciences et des techniques.
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2. Proposition
Il est proposé de nodifier le chapitre 6.2 comme suit

"6.2.2.1 a) Chaque récipient doit étre soum s a une épreuve exécutée dans un
bain d' eau chaude; |la tenpérature du bain et Ia durée de |'épreuve doivent

étre telles que la pression interne atteigne la valeur qu'elle aurait a 55 °C
(50 °C si la phase liquide n'occupe pas plus de 95 % de |a contenance du
récipient a 50 °C). Si le contenu est sensible a la chaleur ou si les

réci pients sont en mati ére plastique qui devient souple a cette tenpérature

d' épreuve, la tenpérature du bain doit étre fixée entre 20 °C et 30 °C, mais en
outre, un récipient sur 2 000 doit étre soumis a |'épreuve a la tenpérature
supérieure

6.2.2.1 b) Aucune fuite ou déformation permanente d' un récipient ne doit se
produire, si ce n'est qu un récipient en mati ére plastique peut étre déformé
par assouplissenent, a condition qu'il n'y ait pas de fuite.

6.2.2.2 a) Au lieu de I a méthode du paragraphe 6.2.2.1, on peut appliquer
pour éprouver |'étanchéité des récipients un systene de gestion de la qualité,
approuvé par |'autorité conpétente, conportant une méthode d' épreuve assortie
d' une sensibilité de 2 x 10°° nmbar.|l/s, pour une tenpérature de référence du
contenu de 20 EC, ou de 1 x 102 nbar.l/s, pour une tenpérature de référence
de 50 EC, ou encore une val eur interpol ée pour |es autres tenpératures.

Dans | a nesure ou | a nméthode d' épreuve est exécutée a des tenpératures
inférieures a 50 EC, elle sera conpl étée par un contrdle a 100 % de | a nasse
des récipients renplis et par une épreuve de pression interne sur le
réci pient, avec un taux d' échantillonnage d' au noins 1 pour 2 000 et une
pression interne correspondant a la tenpérature de référence de 50 EC.

6.2.2.2 b) Aucune fuite ou déformation inacceptable ne doit étre observée
lors de ces épreuves. Une fuite est inacceptable s'il n'est pas satisfait
au débit spécifié de fuite. Les déformations sont inacceptables quand
el l es risquent de conpronettre la sécurité du transport et de provoquer
["instabilité des enpilements de récipients.”



